
Аннотация 

 
Производственная технологическая (проектно-технологическая) практика 

входит в состав части, формируемой участниками образовательных отношений, 

образовательной программы подготовки обучающихся по направлению подготовки/ 

специальности 27.05.02 «Метрологическое обеспечение вооружения и военной 

техники» направленность «Метрологическое обеспечение космических средств». 

Организацию и проведение практики осуществляет кафедра №6. 

Цель проведения производственной  практики: 
(вид практики) 

 закрепление и углубление теоретических знаний в области метрологического 

обеспечения технологических процессов  в приборостроении; 

 получение профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности 

по производственно-технологическому виду; 

 приобретение практических навыков в области метрологического обеспечения, 

стандартизации и управления качеством при технологической подготовке производств и 

лабораторий. 

Задачи проведения производственной  практики: 
(вид практики) 

 знакомство с положениями, методическими материалами, нормативно-правовой 

документацией, конструкторско-технологической документацией цеха и его 

метрологического обеспечения; 

 знакомство с организационной, структурой производственной  системой 

управления заказами ЗИП на складе; 

 освоение передовых производственных методов картирования процесса 

производства изделий радиоэлектроники; 

 

Производственная технологическая (производственно-технологическая) 

практика обеспечивает формирование у обучающихся следующих  

Производственная технологическая (проектно-технологическая) практика 

обеспечивает формирование у обучающихся следующих  

.универсальных компетенций:  

УК-5 «Способен анализировать и учитывать разнообразие культур в процессе 

межкультурного взаимодействия»; 

профессиональных компетенций:  

ПК-1 «Способен проводить анализ состояния метрологического обеспечения в 

подразделении метрологической службы организации». 

Содержание практики охватывает круг вопросов, связанных с метрологическим 

обеспечением технологической подготовки производства, выявлением причин 

нестабильности техпроцесса и перспективных инструментов для увеличения 

производительности за счет применения интеллектуальных измерительных приборов, 

умения разрабатывать планы проектов и осуществлять руководство ими. 

Промежуточная аттестация по практике осуществляется путем защиты отчетов, 

составляемых обучающимися по итогам практики. Форма промежуточной аттестации по 

практике – дифференцированный зачет. 

Общая трудоемкость практики составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. 

Язык обучения русский. 


