
Аннотация 

 
Производственная технологическая (проектно-технологическая) практика 

входит в состав части, формируемой участниками образовательных отношений, 

образовательной программы подготовки обучающихся по направлению подготовки 

15.03.06 «Мехатроника и робототехника» направленность «Цифровой инжиниринг 

робототехнических комплексов». Организацию и проведение практики осуществляет 

кафедра №32. 

Цель проведения производственной практики: 

- подготовка обучающихся к осуществлению профессиональной деятельности в 

сфере разработки, исследования, технической эксплуатации и ремонта робототехнических 

комплексов; 
- решение научно-исследовательских и прикладных задач; 

- организация исследовательских, проектно-конструкторских работ и проведение 

экспериментальных исследований, организация работы коллектива исполнителей, 

принятие исполнительских решений в условиях различных мнений, определение порядка 

выполнения работ. 

Задачи проведения производственной практики: 

- управление проектом на всех этапах жизненного цикла; 

- самостоятельное выполнение проектно-конструкторских работ в области 

мехатроники и робототехники; 

- оформление документации и результатов проектно-конструкторских работ. 

Производственная технологическая (проектно-технологическая) практика 

обеспечивает формирование у обучающихся следующих 

.универсальных компетенций:  

УК-6 «Способен управлять своим временем, выстраивать и реализовывать 

траекторию саморазвития на основе принципов образования в течение всей жизни», 

УК-9 «Способен использовать базовые дефектологические знания в социальной и 

профессиональной сферах»; 

профессиональных компетенций:  

ПК-2 «Способен проводить расчетные и конструкторские работы по 

проектированию и созданию робототехнических систем и комплексов с использованием 

средств цифрового инжиниринга» 

Содержание практики охватывает круг вопросов, связанных с организацией 

проектной работы и осуществлением профессиональной деятельности по 

образовательным программам в области мехатроники и робототехники. 
Промежуточная аттестация по практике осуществляется путем защиты отчетов, 

составляемых обучающимися по итогам практики. Форма промежуточной аттестации по 

практике – дифференцированный зачет. 

Общая трудоемкость практики составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. 

Язык обучения русский. 

 

 

  


