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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ 

РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Рабочая программа профессионального модуля является составной частью 

программно-методического сопровождения образовательной программы (ОП) среднего 

профессионального образования (СПО) - программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности 13.02.10 «Электрические машины и аппараты» в части освоения 

основного вида деятельности (ВД) Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих общих (ОК) и 

профессиональных компетенций (ПК). 

Перечень общих компетенций: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного 

развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

Перечень профессиональных компетенций: 

ПК 5.1. Выполнять все работы, предусмотренные квалификационной 

характеристикой, технологическими условиями и нормами, установленными на 

предприятии. 

ПК 5.2. Проверять качество выполненных работ. 

С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями, обучающийся в ходе освоения профессионального 

модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 выполнения слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ; 

 проведения подготовительных работ для сборки электрических машин и 

аппаратов; 
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 сборки по схемам приборов, машин, аппаратов; обмотки элементов 

электрических машин; 

 заполнения технологической документации; работы с измерительными 

электрическими приборами, средствами измерений, стендами; 

 выполнения работ по испытанию электрических машин, аппаратов и приборов; 

 механической и электрической регулировки приборов, электрических машин и 

аппаратов; 

уметь: 

 выполнять слесарную и механическую обработку в пределах различных классов 

точности и чистоты; 

 выполнять такие виды работ, как пайка, лужение и другие; читать электрические 

схемы различной сложности; выполнять расчёты и эскизы, необходимые при 

сборке изделия; 

 выполнять сборку электрических машин и обмотку элементов электрических 

машин; 

 применять безопасные приемы выполнения слесарно-сборочных работ; 

 проводить электрические измерения; осуществлять контроль выполнения 

слесарно-сборочных работ; 

 проверять правильность сборки узлов и агрегатов электрических машин на 

соответствие чертежам, электрическим схемам, техническим условиям; 

 устранять дефекты, обнаруженные при слесарно-сборочных работах; 

 проводить испытания собранных приборов, машин и аппаратов; 

 выполнять настройку и регулировку собранных приборов, машин и аппаратов; 

знать: 

 технологические процессы сборки электрических машин и обмотки элементов 

электрических машин; 

 слесарные, слесарно-сборочные операции, их назначение; приемы и правила 

выполнения операций; 

 рабочий (слесарно-сборочный) инструмент и приспособления, их устройство, 

назначение и приемы пользования; 

 наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала; 

 требования безопасности выполнения слесарно-сборочных и электромонтажных 

работ;  

 основные виды дефектов при выполнении слесарных и слесарно-сборочных 

работ; 

 технические требования на выполнение данного вида работ; 

 контроль качества сборки электрических машин, аппаратов и приборов; 

 виды дефектов, способы их предупреждения и устранения; требования 

безопасности выполнения слесарно-сборочных работ; 

 контрольно-измерительную технику; 

 основные понятия об измерениях: стандартные приборы электротехнических 

измерений, назначение, принципы действия, характеристики; 

 градуировку электроизмерительных приборов; 



5 

 правила заполнения технологической документации при проведении сборочных 

работ; 

 порядок и технологию электрических, механических и термических испытаний в 

соответствии с техническими условиями;  

 приёмы обнаружения дефектов сборки; 

 приёмы устранения дефектов, обнаруженных при сборке. 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение программы профессионального 

модуля 

Всего часов – 195, в том числе: 

учебные занятия, часов – 91; 

самостоятельной работы обучающегося, часов – 32; 

учебной и производственной практики, часов – 72.  
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

профессио-

нальных 

компетенций 

Наименования 

междисциплинарного курса 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 
Учебная, 

часов 

Производственная 

(по профилю 

специальности), 

часов 

 
Всего 

часов 

в т.ч. 

практические 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа, 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 5.1,5.2  МДК.05. 01 Выполнение работ 

по одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих 

195 91 79 - 32 - 72 - 

Всего: 195 91 79 - 32 - 72 - 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

Наименование 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся  
Объем 

часов 

1 2 3 

МДК 05.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих - 

Тема 1. 

Сборка электрических 

машин и аппаратов 

         Содержание учебного материала: - 

1 Технологические процессы сборки электрических машин и обмотки элементов электрических машин. 1 

2 
Слесарные, слесарно-сборочные операции, их назначение; приемы и правила выполнения операций. Требования 

безопасности выполнения слесарно-сборочных и электромонтажных работ. 
1 

3 Рабочий (слесарно-сборочный) инструмент и приспособления, их устройство, назначение и приемы пользования. 1 

4 Наименование, маркировка, свойства обрабатываемого материала. 1 

           Практические занятия: - 

1 Выполнение расчётов и эскизов, необходимых при сборке электротехнических изделий. 6 

2 Выполнение обмотки элементов электрических машин. 8 

3 Выполнение слесарной и механической обработки деталей и узлов в пределах различных классов точности и чистоты 8 

4 Выполнение сборки узлов и изделий средней сложности с применением специальных приспособлений и инструментов. 8 

5 Правила заполнения технологической документации при проведении сборочных работ. 6 

         Самостоятельная работа обучающихся: - 

1 Систематическая проработка учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных 

пособий, составленных преподавателем). Подготовка к лабораторным и практическим работам, оформление лабораторно-

практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 

6 

2 Работа с Интернет ресурсами. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации 

по ЕСКД и ЕСТП 
6 

Тема 2. 

Контроль сборки 

электрических машин, 

аппаратов и приборов. 

  

 

         Содержание учебного материала: - 

1 Основные виды дефектов при выполнении слесарных и слесарно-сборочных работ; технические требования на выполнение 

данного вида работ. 
1 

2 Электрические измерения.  Проверка правильности сборки узлов и агрегатов электрических машин на соответствие 

чертежам, электрическим схемам, техническим условиям. Общий контроль качества сборки электрических машин, 

аппаратов и приборов. 

1 

3 Виды дефектов, способы их предупреждения и устранения; требования безопасности выполнения слесарно-сборочных 

работ. 
1 

4 Основные понятия об измерениях: стандартные приборы электротехнических измерений, назначение, принципы действия, 

характеристики. Контрольно-измерительная техника. Градуировка электроизмерительных приборов. 
1 

                  Практические занятия: - 

1 Пооперационный и выборочный контроль  электротехнических изделий, отдельных узлов и механизмов электрических 

машин и аппаратов средней сложности в соответствии с чертежами или техническими условиями. 
6 

2 Контроль узлов и деталей, поступающих на сборку, по чертежам с помощью специальных и универсальных контрольно- 

измерительных приборов, инструментов, приспособлений. 
6 
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3 Оформление технической документации на принятую и забракованную продукции 6 

         Самостоятельная работа обучающихся: - 

1 Систематическая проработка учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных 

пособий, составленных преподавателем).Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием 

методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к их 

защите. 

6 

2 Работа с Интернет ресурсами. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации 

по ЕСКД и ЕСТП 
4 

Тема 3  

Испытание 

электрических машин, 

аппаратов и приборов 

         Содержание учебного материала: - 

1  Организация и технология работ по испытанию электрических машин, аппаратов и приборов. 1 

2 Приёмы обнаружения дефектов сборки. 1 

3 Настройка и регулировка собранных приборов, машин и аппаратов. 1 

4 Приёмы устранения дефектов, обнаруженных при сборке. 1 

         Практические  занятия: - 

1 Выполнение электрических, механических и термических 

испытаний простых электрических машин, аппаратов и приборов в соответствии с техническими условиями. 
13 

2 Механическая и электрическая  регулировка собранных приборов, машин и аппаратов. 3 

3 Обнаружение дефектов электрических и электромеханических приборов, машин и аппаратов.   3 

4 Устранение дефектов электрических и электромеханических приборов, машин и аппаратов. 6 

         Самостоятельная работа обучающихся: - 

1 Систематическая проработка учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных 

пособий, составленных преподавателем). Подготовка к занятиям  с использованием методических рекомендаций 

преподавателя, оформление  отчетов и подготовка к их защите. 

6 

2 Работа с Интернет ресурсами. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации 

по ЕСКД и ЕСТП 
4 

Учебная практика по ПМ  

Виды работ: 

 Выполнение слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ. 

 Проведение подготовительных работ для сборки электрических машин и аппаратов. 

 Обмотка элементов электрических машин.  

 Работа с измерительными электрическими приборами, средствами измерений, стендами. Выполнение сборки узлов и изделий средней сложности 

по схемам с применением специальных приспособлений и инструментов. 

 Контроль узлов и деталей, поступающих на сборку, по чертежам с помощью специальных и универсальных контрольно- измерительных 

приборов, инструментов, приспособлений. 

 Механическая и электрическая  регулировка собранных приборов, машин и аппаратов. 

 Выполнение работ по испытанию электрических машин, аппаратов и приборов. 

 Заполнение технологической документации при проведении сборочных работ. 

72 

Всего 195 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому оснащению 

Реализация программы профессионального модуля предполагает наличие учебных 

кабинетов и лабораторий. 

Оборудование в соответствии с Распоряжением декана факультета СПО № 212-68-

04/23 от 27.01.2023 г. 

Технические средства обучения: комплект мультимедийного оборудования. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Основные источники: 

1. Дайнеко, В. А. Технология ремонта и обслуживания электрооборудования: 

Учебное пособие / Дайнеко В.А. - Минск :РИПО, 2018. - 375 с. 

https://znanium.com/catalog/document?id=320799 

2. Сибикин, Ю. Д. Технология электромонтажных работ : учеб. пособие / Ю.Д. 

Сибикин, М.Ю. Сибикин. — 4-е изд., испр. и доп. — М. : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2020. — 

352 с. https://znanium.com/catalog/document?id=363548 

Дополнительные источники: 

1. Вереина, Л. И. Металлорежущее технологическое оборудование : учебное 

пособие / Л.И. Вереина, А.Г. Ягопольский ; под общ. ред. Л.И. Вереиной. — Москва : 

ИНФРА-М, 2020. — 435 с https://znanium.com/catalog/document?id=363041 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели  

оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 5.1 

Умение самостоятельно 

выполнять все работы, 

предусмотренные 

квалификационной 

характеристикой, 

технологическими условиями 

и нормами, установленными 

на предприятии 

 Техника безопасности при работе на токарных, 

сверлильных станках; 

 выполнение обмотки элементов электрических 

машин. 

 выполнение электрических, механических и 

термических испытаний простых 

электрических машин, аппаратов и приборов в 

соответствии с техническими условиями. 

 выполнение слесарной и механической 

обработки деталей и узлов в пределах 

различных классов точности и чистоты. 

 технологические процессы сборки 

электрических машин и обмотки элементов 

электрических машин. 

 организация и технология работ по испытанию 

электрических машин, аппаратов и приборов. 

-тестирование 

-экспертная оценка 

выполнения 

практических 

занятий; 

-комплексная работа 

по результатам 

производственной 

практики; 

- экзамен по модулю; 

 

ПК 5.2 

Проверять качество 

выполненных работ 

 Пооперационный и выборочный контроль  

электротехнических изделий, отдельных узлов 

и механизмов электрических машин и 

аппаратов средней сложности в соответствии с 

чертежами или техническими условиями. 

 контроль узлов и деталей, поступающих на 

сборку, по чертежам с помощью специальных и 

универсальных контрольно- измерительных 

приборов, инструментов, приспособлений.  

 организация и технология работ по испытанию 

электрических машин, аппаратов и приборов. 

- экспертная оценка 

выполнения 

практических 

занятий; 

-комплексная работа 

по результатам 

производственной 

практики; 

- экзамен по модулю 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

 результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Понимать сущность и 

социальную значимость 

своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый 

интерес 

 демонстрация интереса к будущей профессии; 

 аргументированность и полнота объяснения 

сущности и социальной значимости будущей 

профессии. 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

Организовывать собственную 

деятельность, выбирать 

типовые методы и способы 

выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их эффективность 

и качество 

 выбор и применение методов и способов 

решения профессиональных задач в области 

выполнения работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям, служащих; 

 оценка эффективности и качества выполнения; 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

 решение стандартных и нестандартных 

профессиональных задач в области выполнения 

работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям, служащих; 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 
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производственной 

практике 

Осуществлять поиск и 

использование  информации, 

необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития 

 эффективный поиск необходимой информации; 

 использование различных источников, включая 

электронные; 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

 взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями и мастерами в ходе обучения; 

 умение сплотить обучающихся в единый 

коллектив; 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

Самостоятельно определять 

задачи профессионального и 

личностного развития, 

заниматься 

самообразованием, осознанно 

планировать повышение 

квалификации 

 организация самостоятельных занятий при 

изучении профессионального модуля. 

Экспертное 

наблюдение и оценка 

на практических 

занятиях, и при 

выполнении работ на 

производственной 

практике 

 


